GWARANCIA

1. Udziela sie gwarancji na prawidtowe funkcjonowanie przytbicy na okres 2 lat (24 miesigce).

2. Data, od ktérej obowigzuje gwarancja, jest data zakupu przytbicy.

3. Wady ujawnione w okresie gwarancji beda bezptatnie usuwane w terminie 14 dni roboczych od daty dostarczenia przytbicy pod
adres firmy sprzedajacej, a okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas trwania naprawy.

3. Karta gwarancyjna jest wazna, jezeli posiada wpisana date zakupu, piecze¢ punktu sprzedazy lub zatgcznik w postaci dowodu
zakupu.

4. W celu dokonania naprawy gwarancyjnej nalezy dostarczy¢ produkt na wtasny koszt do punktu sprzedazy. Po wykonaniu naprawy
produkt zostanie wystany reklamujacemu na koszt gwaranta.

5. Reklamujacy powinien dostarczy¢ przytbice odpowiednio zabezpieczong przed uszkodzeniem w czasie transportu.

6. Reklamujacy odpowiada za ew. zaginiecie przytbicy w czasie dostarczenia, gwarant natomiast zobowiazuje sie dostarczy¢
naprawiong przytbice do reklamujgcego i odpowiada za jej ew. zaginigcie w czasie transportu.

7. W okresie gwarancyjnym uszkodzony sprzet zostanie bezptatnie naprawiony, lub wymieniony przez gwaranta na taki sam, wolny od
wad. W przypadku gdy naprawa, bgdz wymiana urzgdzenia na nowe jest niemozliwa, reklamujgcemu przystuguje prawo do zwrotu
zapfaconej kwoty, lub wyboru innego sprzetu o podobnych walorach i specyfikacji. Ewentualna réznica pieniezna zostanie
uregulowana przez gwaranta, badz przez reklamujacego, w zaleznosci od kosztu wybranego przez reklamujacego przedmiotu.

8. Niniejsza gwarancja obejmuje usterki sprzetu wynikte w trakcie poprawnej eksploatacji lub spowodowane defektami
produkcyjnymi i nie stosuje sie do materiatéow eksploatacyjnych lub innego wyposazenia dodatkowego.

9. Gwarancja nie obejmuje wad wyniktych na skutek:

- Samowolnych, dokonywanych przez uzytkownika lub inne nieupowaznione osoby napraw, przerébek lub zmian konstrukcyjnych.
- Uszkodzerh mechanicznych, termicznych, chemicznych lub celowego uszkodzenia sprzetu.

- Przechowywania i konserwacji przytbicy oraz innych uszkodzen powstatych z winy uzytkownika.

- Obnizanie sie jakosci produktu spowodowane naturalnym procesem zuzycia np. $cieranie sie zewnetrznej powtoki produktu,
zarysowanie, pekniecia szkietek, itp.

- Uszkodzen powstatych w wyniku nieprzestrzegania zasad prawidtowej eksploatacji, a takze uzytkowania sprzetu

niezgodnie z jego przeznaczeniem.

Importer: EBH WURASIA

data zakupu i pieczeé sprzedawcy http://www.powerweld.pl
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SAMOS'CIEMNIAJACE PRZYtBICE SPAWALNICZE
POWERWELD 3620N / 3728N
instrukcja obstugi

WPROWADZENIE
Dziekujemy Panstwu za dokonanie zakupu. Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi przytbicy, aby zapewni¢ sobie dtugotrwatg,
bezpieczna i bezawaryjng prace. Przytbica spawalnicza, ktdra Panstwo zakupili jest nowoczesnym produktem opartym o technologie z
zakresu optoelektroniki, zasilania stonecznego, LCD i mikroelektroniki. Przytbica nie tylko zapewnia ochrong oczu spawacza przed
blaskiem tuku spawalniczego, ale tez uwalnia obie jego dfonie, dzieki
czemu zapewnia wyzszy komfort i jako$¢ pracy

MONTAZ

1. Zawartos¢ opakowania:
- przytbica spawalnicza z filtrem samosciemniajgcym,
- uchwyt nagtowny
- instrukcja obstugi

2. Zamontuj nagtowie do przytbicy. W tym celu odkre¢ nakretki z
nagtowia, przetdz sruby przez kwadratowe otwory w przytbicy i dokre¢ nakretki (cze$¢ nagtowia z opaska przeciwpotng powinna
znalez¢ sie z przodu przytbicy). Kat pochylenia przytbicy w pozycji opuszczonej mozesz wyregulowac poprzez umieszczenie
trzpienia znajdujgcego si¢ pod nakretka po prawej stronie przytbicy w jednym z trzech

otworéw.
3. Wyreguluj wielko$¢ uchwytu nagtownego do rozmiaréw swojej gtowy (regulacja pionowa ‘“’:*«(:::;:f{/
paskiem; regulacja pozioma pokrettem z tytu gtowy). Pokretto nalezy najpierw wcisngé, a S i b o

= —
nastepnie przekrecac az do osiggniecia zamierzonego rezultatu. @

UWAGA! Ta przytbica spawalnicza spetnia normy w zakresie bezpieczeristwa spawania. Tylko

przeszkoleni spawacze powinni jej uzywac. Bezpieczne uzywanie tego produktu wymaga wtasciwego wyszkolenia w zakresie
spawalnictwa. Nie uzywaj maski bez szkta ochronnego lub bez filtra.

OSTRZEZENIE!
Przytbica spawalnicza nie jest odpowiednia do ciecia palinkami laserowymi i acetyleno-tlenowymi.
Przytbica nie stanowi ochrony przed substancjami wybuchowymi lub zrgcymi.
Przytbica nie stanowi ochrony przed mocnymi uderzeniami, np. tarcz szlifierskich.
Nigdy nie ktadz przytbicy na rozgrzanych powierzchniach.



POWERWELD 3620N POWERWELD 3728N modut filtrujacy
rozmiar filtra 110 x 90 x 9 mm 115X 136 X 10 mm POWERWELD 3620N/3728N
wymiar pola widzenia 98 x 48 mm 100 x 60 mm zasilanie L2bC; F;V\;Zr]umulator
. . Lo rozjasniony: DIN 4 ; rozjasniony: DIN 4 ; Zywotnos¢ . .
Siopienizacienaienia $ciemniony: DIN 9-13 Sciemniony: DIN 5-8 /9-13 akumulatora SC0vkiiadowania
ilos¢ czujnikow tuku 2 4 cykl pracy >8 godzin
czas reakcji 1/10000 s 1/25000 s przeplyw 150/180/200 I/min
powietrza
czas rozjasniania 0,1-09s 0,2-1,0s wymiary filtra $120x35 mm
P3 - skutecznos¢ filtracji
99,95% ; ochrona przed
an . ~ . . . czastkami statymi i
czutos¢ regulowana ptynnie 10-stopniowa regulacja klasa filtra cieklymi o wysokiej
toksycznosci dla ktérych
NDS<0,05mg/m?*
89/686/EC, EN12941,
ochrona UV/IR DIN 16 DIN 16 normy EN12942
temperatura pracy -5°Cdo +55C -10°Cdo +55°C masa catkowita 1750g
mozliwos¢ szlifowania TAK TAK
zasilanie bateria stoneczna bateria stoneczna + 2x CR2450
, EN379:2003; EN379:2003; EN169:2002;
zgodny z normami EN169:2002; EN175:1997
EN175:1997 '
hetm | ognioodporny polietylen ognioodporny polietylen
masa catkowita 420g 510g

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
Zdejmij folie ochronne z wewnetrznej strony filtra oraz zewnetrznej szybki ochronnej.

1.
2.

Przed pierwszym uzyciem i po kazdym dtuzszym okresie nieuzywania maski nalezy umiesci¢ filtr samosciemniajacy maski
bezposrednio przed iréditem swiatta, tak aby jego promienie oswietlaly ogniwo stoneczne. Operacja ta ma na celu
dotadowanie akumulatorkéw litowych. Dodatkowo w modelu 3728N nalezy uzyé wtacznika [ON] wewnatrz przytbicy.

Ustaw stopien zaciemnienia zgodnie z zaplanowanym procesem spawalniczym;

. w modelu 3620N pokrettem regulacji na zewnatrz przytbicy

. w modelu 3728N w trybie MODE [WELD/CUT]; FUNC [Shade]

Przed rozpoczeciem spawania, filtr ustawiony jest na stopien zaciemnienia DIN 4 i dzieki temu przedmiot obrébki jest widoczny.
Filtr automatycznie zaciemni sie w momencie rozpoczecia spawania. Upewnij sie, ze centralny przetgcznik znajduje sie w
pozycji 'WELDING'. Sprawd? dziatanie filtra przed spawaniem zapalajgc przed nim np. Zapatke.

Ustaw pozostate parametry pracy (czuto$é, czas rozjasnienia),

ZAWSZE SPRAWDZ DZIALANIE FILTRA PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA. NIE UZYWAJ, JESLI FILTR NIE DZIAtA
ZADOWALAJACO!

Przytbica nieuzywana przez 15 minut wytaczy sie automatycznie. Nie ma wigcznika!

Regulacja 'SENSITIVITY' stuzy do ustawienia odpowiedniej czutosci filtra samosciemniajgcego. Standardowym potozeniem jest
potozenie srodkowe. Zwigksz czuto$¢ w przypadku spawania bardzo matym prgdem. W przypadku spawania w towarzystwie
innych spawaczy filtr moze reagowac na ich rozbtyski. Aby ograniczy¢ ich wptyw na dziatanie Twojej przytbicy nalezy zmniejszy¢
jej czutosc.

NIGDY nie uzywaj przytbicy bez zewnetrznej szybki ochronnej! Ewentualne reklamacje filtréw samosciemniajacych ze
sladami odpryskéw spawanych elementéw nie beda uwzgledniane.

PIELEGNACJA

1. Przytbica i filtr powinny by¢ czyszczone typowymi srodkami czyszczagcymi uzywanymi w gospodarstwie domowym. Czys¢
przy pomocy szmatki lub recznika papierowego. Nie uzywaj alkoholu do czyszczenia.
2. Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych.

3. Wymiana baterii:
. model 3620N nie wymaga wymiany baterii,
. w prawym dolnym narozniku filtra przytbicy 3728N znajduje sie wskaznik [LOW BATTERY]. W przypadku
podswietlenia wskaznika nalezy wymieni¢ obie baterie CR2450 znajdujgce sie w gornych naroznikach filtra.
Niezbedny w tym celu bedzie demontaz filtra z przytbicy.

MODUL FILTRUJACY Z NAWIEWEM

Przytbice 3620N i 3728N s3 wyposazone w modut nawiewu oczyszczonego powietrza do wnetrza maski. Zaleca sie stosowanie
przytbicy z filtracjg i nawiewem podczas prac spawalniczych wewnatrz matych niewentylowanych pomieszczenr, wewnatrz rurociggéw
oraz we wszystkich miejscach, gdzie utrudniony dostep $wiezego powietrza moze stwarzaé zagrozenie dla bezpieczenstwa i higieny
pracy spawacza.

PRZED UZYCIEM

1. tadowanie akumulatora
Podtgczy¢ zasilacz do akumulatora (uzywac wytacznie oryginalnego zasilacza!).
Petne tadowanie akumulatora trwa okoto 2,5h.
Trwato$¢ akumulatora wynosi okoto 500 cykli tadowania.
Akumulator musi by¢ ponownie natadowany, jesli byt nieuzywany przez co najmniej dwa miesigce.

2. Montaz
Odtaczy¢ zasilacz od akumulatora.
Podtaczy¢ akumulator do zespotu wentylatora.
Dopasowac dtugos¢ paska do wtasnych potrzeb.
Potaczy¢ zespdt filtrujacy z przytbica za pomocy elastycznego weza; najpierw dokreci¢ waz do przytbicy, a nastepnie
podtaczyé¢ do zespotu filtrujacego.

3. Eksploatacja
Przed uzyciem przytbicy akumulator musi by¢é natadowany. Nie wolno uzywaé przytbicy z roztadowanym
akumulatorem, gdyz nie zapewni ona wowczas ochrony przed zapyleniem i szkodliwymi dla zdrowia gazami.
Do petna natadowany i sprawny akumulator zapewnia 8 godzin nieprzerwanej pracy.
Sprawdzi¢, czy przytbica nie nosi sladéw uszkodzen oraz czy szybki ochronne s3 zamontowane po obu stronach filtra
samosciemniajgcego.
Ustawi¢ zadane parametry pracy (stopien zaciemnienia, czutos¢ czas zwtoki rozjasnienia).
Natozy¢ przytbice, przypia¢ do ciata zespét filtrujacy i uruchomi¢ nawiew ustalajgc odpowiedni poziom przeptywu
powietrza.
Niewielkie szczeliny pomiedzy twarzg lub szyjg a jej ostong sg dopuszczalne i ze wzgledu na lekkie nadci$nienie
panujgce wewnatrz przytbicy nie stanowia zagrozenia dla bezpieczeristwa pracy.
Po zakoriczeniu spawania usung¢ za pomoca miekkiej sciereczki brud i pyt z szybek ochronnych. Zabra¢ przytbice wraz z
zespotem filtrujgcym z miejsca pracy, aby pyt nie osadzat sie niepotrzebnie na filtrze.

4. Ostrzezenia
Przytbica 3620N nie jest odpowiednia do ciecia/spawania laserowego lub autogenicznego.
Przytbica nie stanowi ochrony w srodowisku, gdzie zawarto$¢ tlenu w powietrzu jest nizsza niz 18%.
W przypadku nagtego spadku przeptywu powietrza lub uaktywnienia alarmu dZwiekowego modutu nawiewowego,
nalezy bezzwtocznie opusci¢ miejsce pracy , sprawdzic¢ i usungé przyczyne awarii.
Nie uzywac przytbicy w strefach zagrozenia wybuchem.

5. Konserwacja
Po kazdym uzyciu wyjmij wktad filtra z obudowy i przy pomocy odkurzacza usun pyt z jego otworéw wlotowych, jak
réwniez z wnetrza obudowy filtra. Przynajmniej raz na 6 miesiecy i zawsze kiedy odczujesz spadek ilosci dostarczanego
powietrza, nalezy rozwazy¢ wymiane filtra czastek statych na nowy. Skontaktuj sie w tym celu ze swoim dostawca.
Whktad filtra nie moze ulec zamoczeniu. Jesli tak sie stanie, nalezy bezwzglednie wymieni¢ wktad na nowy.

WYMIANA SZYBKI OCHRONNEJ

W celu zapewnienia wieloletniej bezawaryjnej pracy filtra zabronione jest uzywanie przytbicy pozbawionej poliweglanowych szybek
ochronnych. Nalezy regularnie wymienia¢ frontowg szybke ochronng,, ktéra ulega naturalnemu zmatowieniu w wyniku uderzania o
nig odpryskéw podczas spawania.

. model 3620N — wyja¢ szybke ochronng na zewnatrz, uwalniajac ja z zaczepdw przytbicy; zatozy¢ nowa
szybke usungwszy folie ochronne z obu jej powierzchni.
. model 3728N — w celu wymiany szybki ochronnej nalezy najpierw wymontowac filtr samosciemniajacy, a

nastepnie wyjac¢ szybke w kierunku wnetrza przytbicy. Szybka moze by¢ wyposazona w dodatkowa uszczelke.

Zyczymy Panstwu wielu godzin bezpiecznego i komfortowego spawania przy uzyciu przytbicy POWERWELD !



